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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthält die deutsche Übersetzung der Internationalen Norm ISO525:2020, die vom Techni-
schen Komitee ISO/TC29 �Small tools� erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten
wird.

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA121-04-04AA �Schleifkörper aus
gebundenem Schleifmittel� im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS).

UmZweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die Nutzungs-
bedingungen für den deutschen Text des Norm Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den englischen Text.

Für die in diesemDokument zitierten Dokumentewird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 603 (all parts) siehe DIN ISO603 (alle Teile)

ISO 6103 siehe DINEN ISO6103

ISO8486 (all parts) siehe DIN ISO8486 (alle Teile)

ISO 13942 siehe DIN ISO13942

Aktuelle Informationen zu diesemDokument können über die Internetseiten vonDIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Änderungen

Gegenüber DIN ISO525:2015-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen:

a) Titel im Sinn einer größeren Genauigkeit korrigiert: Schleifwerkzeug aus gebundenem Schleifmittel� For-
men, Bezeichnungen und Beschriftungen;

b) Anwendungsbereich durch Löschung von Aufzählungspunkt d), �Anforderungen für Maße, Grenzabmaße
und Toleranzen sowie zulässige Unwuchten�, korrigiert: Anforderungen für Maße, Grenzabmaße und Tole-
ranzen sind nicht in ISO 525, sondern in ISO13942 angegeben;

c) Zitierung von ISO603, ISO 13942 und ISO6103 in �informativ� geändert;

d) Tabelle 1: Kurzzeichen überarbeitet;

e) Tabelle 2: Formen und ihre Bezeichnungen überarbeitet, damit diese sprachlich besser zueinanderpassen;

f) Tabelle 2: Neue Formen 18B und 18P hinzugefügt;

g) Tabelle 2: Zu Formen 31, 52, 54 und 90 weitere Unterformen hinzugefügt, um dem/den betreffenden
Teil(en) von ISO603 zu entsprechen;

h) Randformen in 4.2 überarbeitet und weitere Randformen hinzugefügt;

i) frühere Unterabschnitte 5.1, 5.2 und 5.3 gelöscht;

j) früheren Unterabschnitt 5.4 überarbeitet und in Abschnitt 5 verschoben;
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